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Crown Norge, Rolvsoy, Norwegen

Werkzeuge fur den Profi!

Crown Norge, Norwegen wird
auf der diesjahrigen viscom wie-
der sein umfangreiches Werk-
zeugprogramm fiir die Bereiche
Gravierindustrie, Schilderher-
steller und visuelle Kommunika-
tion présentieren. Durch einige
Neuentwicklungen ist die Palette
der Einsatzbereiche erheblich
erweitert worden.

Neu: Innovative V-
Fraser zum Abkanten
von Aluminium- und
Composite-Platten.

Das Unternehmen hat unter
Nutzung der Geometrie einen
weiteren bzw. neuen Einsatz-
bereich erschlossen: Die Neu-
entwicklung von Frasern mit
gevierteltem Schneidenbereich
stellt eine optimale Losung aller
Probleme zum Abkanten von
ACM (Aluminium- und Composi-
te Materialien) dar.

Seit ca.2 Jahren beliefert und
betreut Crown Norge einige

Kunden die als Anwender mit
Standard geviertelten Gravierfra-
sern (46,0 x 50 mm / 92 Grad Ge-
samtwinkel) 3 mm dicken Werkstoffl
bearbeiten.

Die Anwendungspraxis ergab ein
positives ,feedback®: im Vergleich zu
den marktublichen Frasern konnte
It. Crown Norge durch den Einsatz
dieser Crown-Fraser die Vorschubge-
schwindigkeit um bis zu 200% erhéht
werden.

Fraser-Aufbau:

Der Schneidenteil hat einen Durch-
messer von 10 mm. Eine Aus-
gleichsflache (sog. ,balancing flat®)
auf der Rlickseite verhindert eine
Unwucht, sorgt stattdessen fiir einen
optimalen Rundlauf und ist sogar fir
den Einsatz von Hochfrequenzspin-
deln geeignet. Verfligbar sind Schaft-

fiir

durchmesser von 6 und 10 mm.

Lt. einem ACM Produzenten stellen
die 3 und 4mm dicken Platten einen
Marktanteil von 98% dar. Crown Nor-
ge hat dieser Tatsache entsprochen
und die Fraserdimensionen vorrangig
fur diesen Bereich ausgelegt (Test-
Fraser fir 5 und 6 mm dickes Materi-
al sind ebenfalls jetzt in Produktion).
Die Fraser sind aus Hartmetall ge-
fertigt, der Schaftdurchmesser auf
optimale Rundlaufgenauigkeit abge-
stimmt, was sich auch auf den Ge-
rauschepegel minimierend auswirkt.

Fras-Tests mit Hochfrequenzspindeln
und normalen Spindeln (< 24.000
RPM) lieRen in beiden Fallen Steige-
rungen der Vorschubgeschwindigkeit
um min. 100% zu.

Da die den Werkstoff berlihrenden
Bereiche des Frasers poliert sind,

Auch ausgezeichnet

Acryl, Kunststoffe
und Holz!

werden auch ausgezeichnete Re-
sultate beim Frasen von Holz und
Kunststoffen erreicht.

Zum Frasen von ACM werkstoff eig-
nen sich ebenfalls die“Multi-Purpose*”
Einzahnfraser von Crown Norge sehr
gut.

Ebenfalls neu in diesem Jahr sind
die Linksdrall Spiral-Einschneider fir
Acryl, Kunstoffe und Holz. 23 Gros-
sen mit Schneidendurchmesser von

1 - 10 mm. Auch der Rechtsdrall hat
9 neue Grolen.

Um in Edelstahl / geharteten Stahl

zu frasen kommt Crown Norge mit
einer ganz neuen Serie: Neuer Werk-
stoff mit Beschichtung und spezielle
Schneiden-Durchmesser und Langen
sind auf diese schwierig zu bear-
beitenden Werkstoffe hervorragend
abgestimmt.



